LG Water Solutions @ LG Chem
Boletin de Servicio Técnico 115

Consideraciones y Lista de Comprobaciéon para la Puesta en Marcha de
Membranas de Osmosis Invers

El buen rendimiento de los elementos de 6smaosis inversa, a corto y largo plazo, depende de que se manipulen, operen y
mantengan de acuerdo con todos los limites y directrices publicados. Pueden encontrarse limites y directrices especificos
en:

e Programa de proyecciones QPlus
e Fichas técnicas de las membranas
e Garantias estandar y personalizadas

e Boletines de servicio técnico

Consultar todos los documentos adecuados para familiarizarse con los limites y las directrices de un proyecto especifico. El
alcance del suministro y la responsabilidad de LG Chem, como fabricante de membranas de ésmosis inversa, es limitado.
Las consideraciones y los puntos que se presentan a continuacion son una referencia general, y no debe considerarse que
abarquen toda la informacién necesaria para ningan proyecto especifico.

Agua de alimentacidn y pretratamiento

e Los pozos se han aclarado correctamente y estan dentro de los limites del indice de densidad de sedimentos y
turbidez.

e Los caudales de entrada o de los pozos pueden proporcionar en continuo el caudal de alimentacion para las
condiciones de disefio de todas las unidades de 6smosis inversa.

e Todos los procesos de pretratamiento estan preparados segin las condiciones de disefio y cumplen los objetivos
del indice de densidad de sedimentos.

e Los materiales de filtracion profunda estan instalados, retrolavados y enjuagados correctamente.

e Los filtros de cartucho se han instalado, sellado y enjuagado correctamente, y no tienen lixiviados quimicos.

e Los tanques de productos quimicos estan llenos de los productos quimicos correspondientes.

e Los puntos de inyeccion de productos quimicos estan debidamente localizados.

e Los tubings de succion y descarga de productos quimicos se han instalado segun las condiciones de disefio.

e Se han tomado las medidas adecuadas para mezclar correctamente los productos quimicos y medir su consumo.

e Sila cloracién forma parte del proceso de pretratamiento, revise detenidamente el disefio, el funcionamiento y los
medios de reduccion y deteccion de residuos de cloro.
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Instrumentos, muestreo y control

e En cada etapa de 6smosis inversa que requiera control y seguimiento del rendimiento se han tomado las medidas
adecuadas para registrar los siguientes parametros: caudal de permeado, caudal de concentrado, presion de
alimentacion, presion de concentrado, presién de permeado, conductividad de la alimentacién, conductividad del
permeado, temperatura de alimentaciéon y pH de alimentacién. (Nota: Esto incluye cada etapa individual de una
unidad de 6smosis inversa de varias etapas).

e Los instrumentos estan debidamente localizados e instalados.
e Los instrumentos estan calibrados segun las especificaciones del fabricante.

e Si existe Supervision, Control y Adquisicion de Datos (SCADA), funciona y esta disponible para obtener histérico
de datos de operacion.

e Se ha establecido una rutina de recopilacion de datos para la puesta en marcha y para el funcionamiento a largo
plazo.

e Se ha establecido una rutina de analisis y normalizacion de datos.

e Se han tomado medidas para utilizar el programa de normalizacion QSee de LG Chem o la transmision directa de
datos (en formato de hoja de calculo) a LG Chem para revisarlos e introducirlos en QSee.

e Existen valvulas de muestreo en las tuberias de alimentacion, permeado y concentrado de cada etapa de 6smosis
inversa que se desee controlar.

e Existen tubos y valvulas de muestreo en la tuberia de permeado de cada uno de los tubos de presién de ésmosis
inversa.

(Nota: El muestreo debe realizarse en el extremo del tubo en el que el permeado se recoge y envia a la cabecera
de los tubos de permeado de la membrana de 6smosis inversa).

e Existen valvulas de muestreo, o tomas, en las tuberias de permeado de cada tubo de presion de 6smosis inversa.
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Manipulacién de las membranas de 6smosis inversa

e Las membranas se han almacenado en su embalaje original.

e Las membranas se han almacenado en una zona protegida contra la congelacion, no expuesta a la luz solar
directa ni a temperaturas superiores a 35 °C en ningin momento.

e Se harealizado una comprobacién aleatoria del conservante de las membranas almacenadas durante mas
de 60 dias.

(Nota: Las membranas se conservan en una solucién de bisulfito sédico que puede debilitarse con el tiempo.
Si el valor de pH de la solucion conservante es inferior a pH 3, pongase en contacto con LG Chem para
obtener instrucciones sobre como repetir la conservacion).

e Parala carga de las membranas solo deben utilizarse lubricantes aprobados.

e Enlas unidades de ésmosis inversa que requieran pruebas de bacterias del permeado durante la puesta en
marcha, deben utilizarse medidas de manipulacion y proteccion especiales para evitar la contaminacion de
los acoplamientos y las piezas de la linea de permeado.

e Se han colocado anillos de ajuste en todos los tubos de presion de acuerdo con las directrices del fabricante
de los mismos.

e Se han registrado los niumeros de serie y la secuencia de carga de las membranas.

Sistemas auxiliares y de soporte

e Los sistemas de enjuage para la parada y la puesta en marcha estan preparados segun las condiciones de
disefio.

e Hay una disponibilidad de aguaadecuada para el enjuague o empuje.

e Lostanquesy las tuberias de la lineas de limpieza, se han sometido a un lavado previo y se han desinfectado
segun haya sido necesario.

e Elsistema de limpieza in situ esta preparado segun las condiciones de disefio.
e Todas las tuberias de la limpieza in situ se han lavado correctamente.
e Todos los tramos de tuberia temporales de la limpieza in situ estan preparados.

e Los dispositivos de recuperacion de energia, los instrumentos asociados y las valvulas de muestreo se han
instalado correctamente.

e Las tuberias que conectan los dispositivos de recuperacion de energia se han lavado correctamente.

e Se han tomado las medidas adecuadas para dirigir el caudal de permeado, en las condiciones de disefio sin
contrapresion, hacia el drenaje, si es necesario, durante la primera puesta en marcha.

e Se han tomado las medidas adecuadas para la descarga del concenterado, a el caudal de las condiciones
de disefio, sin una contrapresion que supere dichas condiciones de disefio.
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e Se hanrealizado pruebas funcionales para garantizar que la l6gica de control, los apagados de la unidad de 6smosis
inversa y las alarmas funcionen segin las condiciones de disefio.

e Todas las tuberias de alimentacion que llevan al punto de entrada de la etapa de ésmosis inversa se han lavado y
desinfectado segln haya sido necesario.

e Lavalvula de alivio de presion del permeado esta operativa y se ha instalado segun las condiciones de disefio.

e Latuberia de permeado esta abierta, libre y no tiene obstrucciones que causen una contrapresion que supere los
limites de los elementos de 6smosis inversa.

e La presurizacion de los tubos de presién se aplicara a una velocidad que no supere las 10 psi (0.7 bares) por
segundo.

e Se han tomado las medidas adecuadas para purgar el aire atrapado en todas las tuberias de alimentacion,
concentrado y permeado antes de poner en marcha la bomba de alta presion.

e Existe proteccién antisifon para garantizar que todas las etapas de 6smosis inversa permanezcan llenas de agua
de enjuague tras el parar el sistema. Las membranas de 6smosis inversa no se expondran al aire cuando no estén
en marcha.

e Sehantomado las medidas adecuadas para permitir que las unidades de 6smosis inversa funcionen continuamente
durante las primeras 48 horas de operacion.

e Enlas instalaciones pueden encontrarse los repuestos fundamentales (membranas de 6smosis inversa, juntas
toricas, sellos salinos, adaptadores, interconectores, discos de ruptura).

Aviso: El uso de este producto no garantiza necesariamente la eliminacion de los quistes y los patégenos del agua.

Una reduccién eficaz de los quistes y los patdgenos depende de todo el disefio del sistema, asi como del funcionamiento y el mantenimiento del mismo. No se concede autorizacion para utilizar las patentes propiedad de LG Chem,
Inc. o de otras empresas. Las condiciones de uso y la legislacion aplicable pueden diferir segtn la ubicacion y variar con el paso del tiempo. El Cliente es responsable de averiguar si los productos y la informacion de este documento
resultan apropiados para el uso del Cliente, y también de asegurarse de que el lugar de trabajo y las practicas de eliminacion del Cliente cumplan la legislacion aplicable y otras normas gubernamentales. LG Chem no asume obligacion
ni responsabilidad alguna por la informacién que contiene el presente documento. NO SE OTORGA NINGUNA GARANTIA; SE EXCLUYEN DE FORMA EXPRESA TODAS LAS GARANTIAS IMPLICITAS DE COMERCIABILIDAD O
IDONEIDAD PARA UN FIN DETERMINADO. Todas las marcas comerciales mencionadas en el presente documento son propiedad de sus respectivas empresas. LG NanoH:O es una empresa que pertenece en su totalidad a LG
Chem, Ltd. Todos los derechos reservados. © 2017 LG NanoH:O, Inc.
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