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膜元件在压力容器内的储存-TSB105 

 

 

短期储存方法 

如果 RO 系统停机时间不超过 7 天，储存方法请参照以下步骤。 

1. RO 系统关机后，保持浓水阀全开状态，采用产水或滤后 RO 进水冲洗系统，完全置换掉 RO 膜

元件内的浓水。膜元件冲洗时的最大压力和推荐流量请参考 TSB109—膜元件的冲洗。 

2. 系统操作运行时若使用化学药剂，在膜冲洗前必须停止投加化学药剂。 

3. 冲洗完成，膜元件必须始终浸没于冲洗水中，不能暴露于空气中。 

4. RO 系统至少每 24 小时用滤后 RO 进水冲洗一次。在停机阶段，如果怀疑有生物污染的潜在问

题，可增加冲洗频率或采用 RO 产水冲洗 RO 系统。 

5. 如果每 24 小时不能采用 RO 进水冲洗系统，则请参考下方的使用保护液长期储存的步骤。 

注意：暴露于空气中膜元件会干化，干膜元件会出现不可逆的通量下降问题。 

 

使用保护液长期储存的步骤 

如果 RO 系统停机时间超过 7 天，储存方法请参照以下步骤。 

1. 长期储存前，如果膜的标准化性能下降，则推荐进行 RO 系统清洗（CIP）。 

2. 保持浓水阀全开状态，采用产水或滤后 RO 进水进行系统冲洗，膜元件冲洗时的最大压力和推荐

流量请参考 TSB109—膜元件的冲洗。 

3. 用 0.5%的焦亚硫酸钠溶液（SMBS）冲洗系统，冲洗完成，膜元件必须始终浸没于保护液中，不

能暴露于空气中。 

4. 每 30 天测试保护液的 pH 值，当保护液 pH 值降至 3.0 以下时，重复进行步骤 2、3。 

注意： 

⚫ 与氧接触将使 SMBS 氧化，降低保护液的效力。 

⚫ 在某种状态下，聚酰胺膜会受到重金属污染（如铁(Fe)、钴(Co)或铜(Cu)），当使用 SMBS 保存

膜元件时，膜可能会被氧化。向保护液中加入螯合剂可抑制氧化反应。如需帮助或建议，请联络

LG 化学。 
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